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1. Inledning

Dessa riktlinjer ar avsedda att ligga till grund for
fackbutikens réddgivning, bedémning av kvalitet

och tekniska begrénsningar och fér information till
den som ska anvdnda en solskyddsanldggning om
varans speciella egenskaper.

Riktlinjerna @r avsedda som ett stéd for fackman-
nen vid bedémning av begrédnsningar i vavnadstek-
nik, konfektionering och anvandning av markisdukar.
De ska ocksé hjdlpa till att undvika tvister och
meningsskiljoktigheter.

Riktlinjerna beskriver dagens teknik i de viktigaste
anvandningsfallen. Det dr inte mgjligt att ta med
alla egenskapsvarianter, eftersom det pagar en
kontinuerlig utveckling av nya material och bearbet-
ningsmajligheter.

Detta gdller i synnerhet limningsteknik, och darfor
ar det i nuldget inte majligt att i detalj gd in pé olika
metoder som smdltlim, sjalvhaftande tejp, HF-svets-
ning, ultraljudssvetsning etc. Det pdgdr en sténdig
vidareutveckling av dessa och nya forfaranden.

Malet med riktlinjerna @r att visa de varuspecifika
egenskaperna vid tillverkning och bearbetning.
Dessa egenskaper dr normgivande vid normal an-
vdndning av en solskyddsanlaggning.

De normer som anges i dessa riktlinjer framgdér av
tillverknings- och bearbetningsforeskrifterna fran
ledande tillverkare.

Tillsammans med andra férbund fér solskyddstill-
verkare, vaverier och konfektionerare inom Europa
samt ett expertkontor har dessa riktlinjer utarbetats
av ITRS.

2. Markisdukar av tekniska vavar -
Allmant

En markisduk av tekniska vavar ar bade funktionell
och dekorativ. Den grundldggande funktionen hos
en markisvdv som solskydd framgdr av sjdlva ordet:
att skydda mot fér mycket varme och solljus.

Solskyddsvéavar méste uppfylla stranga tekniska
krav och genomgdr omfattande laboratorietester
under produktionen. Parametrar som till exempel
ytvikt, maximal dragkraft, maximal dragkraftstoj-
ning, rivstyrka, vattenpelare, vattenavvisning, vader-
bestandighet, solenergiférhalladen och ytterligare
egenskaper mats i forhallande till erkdnda interna-
tionella normer. Dessa varden dokumenteras och
garanteras i vavtillverkarens tekniska datablad.

Aven om endast vavar av tekniskt hég kvalitet
anvands vid konfektionering av markisdukar och

vdvarna kontrolleras noga under alla faser av pro-
duktionen, kan smé& oregelbundenheter, sé kallade
"skénhetsfel”, inte undvikas helt och hdllet. Dessa
har dock ingen negativ inverkan pd dukens funktio-
nella egenskaper.

Solskyddssystem tillverkas idag i stora dimensioner
och foljaktligen handlar det ofta om dukar med
mycket stora ytor. En markisduk med en yta pé& 6 x
3,5 meter innehdller, for de flesta vavtyper, till exem-
pel éver 100 OO0 meter garn. Det kan inte undvikas
att det under spinning eller vavning av séddana
stora garnmdngder férekommer avvikelser som kan
orsaka inneslutningar eller knutar i duken.

Som exempel visar vi i dessa riktlinjer ndgra foton
och illustrationer som motsvarar dagens teknik (se
9.1 till 9.4).

Genom kemiska ytbehandlingar blir vdvarna smuts-
och vattenavvisande samt erhéller ett ytskikt som
stér emot svampangrepp. Tygbanorna har i regel
en bredd pd& ca 120 cm och sys, svetsas eller limmas
samman och féllas i sidorna, beroende pa tillver-
kare och anvdndningsomrdde. Bredden p& sémmar
och &verlappningar kan ocksé variera beroende péd
tillverkare och anvdndningsomrdde. Dukbanornas
skarvar I6per for det mesta i utfallsriktningen.

For vattentdta vavar appliceras ett extra skikt pé
den ena sidan. Detta skikt mdste i regel applice-

ras pd den icke solexponerade sidan. Om duken
dessutom forses med en beldggning som reflekterar
solljuset, mdste detta i regel ske pd den sida som ar
vdnd mot solen.

| vissa speciella fall kan markistygerna dven vara
(halv)transparenta eller perforerade.

Tekniska data och speciella bearbetningsforeskrifter
finns angivna i databladen fran respektive tillver-
kare.

3. Markisduksvav

3.1. Véav av spinnfdrgad akryl
Markisdukar av spinnfargad akryl éridag den mest
anvdnda typen av vav for solskydd av hég kvalitet.
Fibrerna i de garner som anvands &r spinnfargade;
fargpigmenten baddas in i fibrernas slitstarka plast
och far pd sé satt ett mycket bra skydd mot UV-
strélning. Denna typ av vav dr darmed extra vader-
och UV-bestdndig. Det innebdr i sin tur att fargerna
ar mycket klara och varaktiga.

3.2. Polyestervdv
Vav av detta material anvénds i allt storre utstrdck-
ning for tillverkning av markisdukar. Vaven kan
beroende pd leverantér vara styck- och garnfargad.
En viktig egenskap fér dessa vavar ar att de har en
effektiv UV-blockerare som skyddar farger och fibrer.
Polyestervav ar dessutom mycket télig och har god



dterhdmtningsformaga.

3.3. Skarvfri markisvéav (breda vévar - anvéinds
inte i Skandinavien)
Markisdukar av breda vdvar bearbetas i regel hori-
sontellt och skarvfritt. Har [8per inslagstrddarnai
utfallsriktningen och varptrddarna horisontellt. Vid
en typisk vavkonstruktion far duken betydligt hégre
styrka i varpriktningen jamfért med inslagsrikt-
ningen. Detta kan leda till en nedhdngning av duken
("baldakineffekt”).

3.4. PVC-belagd vav
Denna vav utgors av en sd kallad basvay, oftast av
draghdllfasta polyestergarner. Efter sjdlva vav-
ningen strdcks basvdven i bada riktningar och forses
med en PVC-beldggning. P& sd satt far duken hégre
formbestdndighet och ett Idgre tojningsforhallande.
Vavbanorna dr olika breda hos olika tillverkare och
bearbetningen kan ske bdde i tvdr- och ldngdrikt-
ningen. Dukens vikt dr i regel avsevart hogre an fér
andra tyger, vilket krdver begrdnsningar vad galler
storsta tilldtna dukstorlek. Den hogre ytvikten ger
ofta ett betydligt stoérre duknedhéng, vilket leder till
ett sémre upprullningsforhallande.
Tack vare belaggningen kan vévarna svetsas. "Sid-
sommar” behovs i regel inte vid bearbetning i tvar-
riktningen. Har mdste hdnsyn tas till tillverkarens
bearbetningsforeskrifter.

3.5. Screenvav
Konfektionering av screenvévar kan skilja sig avse-
vart fran klassiska markisdukar. Har méaste man ta
hansyn till sarskilda specifikationer fran tillverkaren
samt typ och dimensioner fér den aktuella anlégg-
ningen.
Vaven kan till exempel bearbetas med skarvar pé
tvdren eller Idngden. Sidokanterna tillverkas med
eller utan fall.
Sémmarna vid dukréret och frontprofilen kan
beroende pd materialtyp sys, svetsas eller limmas.
Screenvdv anvdnds ofta ndr det stdlls speciella krav
pd dukens transparens.

3.5.1. PVC-belagd screenvav av glasfiber
Vid tillverkning av dessa vavar ommantlas glasfiber-
strdngar med ett PVC-skikt. Av detta garn tillverkas
sedan en vav i olika bredder. Darefter sker fixering
genom uppvdrmning sa att vaven smdlter ihop.
Darigenom erhdlls diagonalstabilitet i gallervaven
samtidigt som en hég transparens (genomskinlig-
het) uppnds.

Vid konfektionering krdvs férutom svetsning av
banorna dven en stabilisering av sidokanterna med
svetsband. Har mdste hansyn tas till tillverkarens
bearbetningsféreskrifter. Vid anvandning av dessa
vdvar mdste man dven ta hdnsyn till kraven pd
upprullningsférhallandet, som beror p& den hoga
vikten pd upp till ca 500 g per kvadratmeter. Helst
anvdnds dessa vavar for lodrdta system. Specifi-

kationer fran respektive systemtillverkare maste
beaktas.

2. PVC-belagd screenvdv av polyester
Denna vav tillverkas av polyestergarner med hég
draghdllfasthet. Efter vévningen strdcks vaven i
bd&da riktningar med hég spdnning och férses med
en PVC-beldggning. Genom detta forfarande far
vdven en hég formbestdndighet och ett extra lagt
tojningsforhallande. Dukar av denna vav dr dven
|[dmpliga for skuggning av storre ytor. Vid anvand-
ning av dessa vavar mdste man ta hdansyn till kraven
pd& upprullningsférhallandet, som beror pd den hoga
vikten pd upp till ca 500 g per kvadratmeter.

3.  PVC-fri screenvdv av polyester
Hogstyrkegarn av polyester impregneras efter
vavning (under férspénning) med en special-
beldggning eller forses med reflekterande partiklar.
Helst anvands dessa vavar for lodrata system.

4.  Allmdn information och férklaringar om
dukar, konfektionering och system

4.1. Dukspdnning

4.1.1. Horisontellt och lutande héngande dukar
med fjdderspdnning
Dukspdnningen skapas vanligtvis genom anvdnd-
ning av spdnnelement som till exempel vikarmar
eller motdragssystem eller genom tyngder vid
lutande anldggningar frén ca 25° lutning. Beroende
pd konstruktionen uppstér ett duknedhdng vid alla
tilldmpningar. Detta duknedhdng forstarks vid ringa
lutning och stor dukyta, speciellt genom dukens
egenvikt och dessutom genom yttre p&verkan som
t.ex. fukt och vind. | samtliga fall uppstar mer eller
mindre synliga nedhdng i mitten av dukens yta resp.
de enskilda tygbanorna (bild 9115 och 9.1.16). Vid
anvdndning av breda vdvar i tvarriktningen uppstar
ett duknedhdng 6ver hela ytan.
En 6kning av dukspdnningen kan i synnerhet intill
skarvarna leda till en for stor téjning av vaven.
Denna tdjning skapar tydligt synliga upprullnings-
veck ndr duken rullas upp. Om upprullningsvecken
dverlagras (bild 9112 och bild 9.1.13) kan dessa ses
som bikakemonster i skarvarna och i de enskilda
tygbanorna (4.2.4.2). Dessa fenomen forstérks
genom fukt och blir mer eller mindre tydligt synliga
vid olika ljusférhdllanden. Effekten férstarks genom
storre dukutfall och/eller hégre dukspénning. Vid
breda vavar i tvarriktningen kan det vid stérre duk-
bredder och dukutfall uppsté veck p.g.a. avsaknad
av stabiliserande skarvar. Anvéndning av speciella
stodfunktioner vid breda vdvar dr inte tilldtet utan
sdrskilda dtgarder (férstarkningsband etc.).

4.1.2. Vertikalt hdngande dukar utan fjader-
spdnning
Beroende pa tillverkare kan duken eller vaven be-
arbetas med skarvar pd tvdren eller [dngden. Har



mdste hdnsyn tas till tillverkarens bearbetningsfore-
skrifter. Vid dukar med ldngsgdende skarvar blir upp-
rullningsveck ndra skarvarna och yttersémmarna
speciellt tydliga, eftersom skarvspdnningen inte kan
kompenseras genom en ldgre dukspdnning.

4.1.3. Inverkan av vind
Vindbelastningar, b&de sug och tryck, tas till
storsta delen upp av dukarna och &verférs i mindre
utstrackning till markiskonstruktionen. Som skydd
for dukarna och markiserna madste dessa kdras in
frén en max. tilldten vindhastighet, som ar faststalld
beroende pd system och tillverkare. Har hdnvisas till
bruksanvisningen frdn respektive tillverkare. Vid au-
tomatisk styrning mdste detta grdnsvdrde stdllas in.
Om de tilldtna vindhastigheterna 6verskrids skadas
duken och markisstativet. Fér att uppfylla kraven for
CE-markning maste sedan 2006-03-01 vindklass
och ytterligare obligatoriska egenskaper fér den
enskilda produkten definieras enligt DIN EN 13561.

2.  Upprullning av duken och féljder

2.1. Dukrér
Det ar mycket viktigt att valja ratt diameter pé
dukréret, eftersom det bestdmmer rérets bojning. |
allmdnhet kan man anta att bdjningen ligger mellan
0.1 och 0,3 % (L/300) av den totala Idngden (bero-
ende p& markiskonstruktionens utférande).

2.2. Stodlager och mellanlager
Stodlager samt mellanstoédlager férhindrar i
mojligaste man att dukréret bojs och ddrmed att
duken hdnger ned. Dessa stédlager ska placeras
i ndrheten av skarvar eller férstarkningsremsor.
Genom den dkade friktionen finns det, beroende pd
anvdndningsomrdde och ev. automatiska styrsys-
tem med dkat antal ut- och infaliningar, risk fér 6kad
forslitning av tyg och sémnadstrdd. | alla handelser
smutsas duken ned intill stodlagren eller s& uppstar
det en krit-/skriveffekt. Vid anvéndning av PVC-
belagd vév och screenvav far endast stodlagersys-
tem som dr godkdnda av tillverkaren anvdndas. Vid
anvdndning av punktvisa stddlager krdvs en korrekt
vinkelrat uppriktning mot dukréret, for att undvika
okat slitage. En markisduks livslangd forkortas i
allmdnhet vid anvdndning av punktvisa stédlager.

2.3. Nedhdng av markisdukar
Beroende pd systemet kan duken bara haéllas spand
mellan dukrér och frontprofil. Det innebdér att sid-
sémmarna kan vikas inat, vilket bidrar till en tragfor-
mad nedhdngning av duken mot mitten.
Denna effekt bendmns allmént som "skélning”. Vid
stora dukytor (frdmst vid stora dukutfall) med liten
lutning kan &verlappningar av tyget uppsté vid
upprullning. Denna effekt forstarks ytterligare om
markisen anvands som regnskydd. Om markisen har
for svag lutning och det inte kan garanteras tillrack-
lig avrinning av regnet, kan det bildas en eller flera
vattensdckar i den fradmre tredjedelen av markisen.

Anvdndning som regnskydd kan orsaka skador pd
duk och markisstativ. Har maste i synnerhet DIN EN
13561 (anvandning av markiser vid nederbérd) féljas.

2.4. Sydda, limmade eller svetsade sémmar
och skarvar p& markisdukar (alla tygkvaliteter)

2.4.1 Sidsémmar

| regel konfektioneras dessa dukar av flera banor i
langdriktningen (beroende péa tyg). Varje skarv och
sOm verkar som forstarkning, och dessa dr samtidigt
de kraftigast belastade delarna av duken.
Sidsémmar kan tillverkas p&d ovan ndmnda satt.
Ddarmed okar tygets tjocklek pd detta stdlle.

Vid upprullning ligger lagren i skarvar och som-
mar dubbla ovanpd varandra, vilket innebdr att
diametern ar storre pd dessa stdllen. Beroende pd
upprullningsskillnaden mellan det 6vre och undre
tyglagret uppstar dven utan inverkan av spdnn-
system, tyngder etc. spdnningar inom tygbanorna.
Om man utgdr fradn en tygtjocklek pd ca 0,5 mm,
uppstdr redan har en skillnad pé& 3,14 mm per duk-
rorsvarv mellan respektive dvre och undre tyglageri
ndrheten av skarven (bild 9.1.11).

Dessa fenomen leder, beroende pd utfallets langd,
till olika 6vertdjningsvdrden pd sidsémmen och skar-
varna, vilket gér att ett nedhdng i dessa omraden
inte kan undvikas. Effekten visar sig genom végighet
i det aktuella omradet och forstdrks oundvikligen

av vindens inverkan, men pdverkar inte kvaliteten,
funktionen eller dukarnas livslangd (bild 9.1.9).

Vid breda vdvar anvdnds i regel inga sidsémmiairr,
utan vdvens ytterkanter forseglas med hjdlp av olika
typer av svetsning etc.

2.4.2. S6m i utfalls- och breddriktningen (alla
tygkvaliteter)
Vid markisdukar av konfektionerade textilier sker
sémnad, limning eller svetsning i utfalls- resp. bred-
driktningen. Vid markisdukar med lodrata skar-
var ska skarvarna normalt sett vara symmetriskt
placerade. De yttre dukbanorna ska som regel ha en
bredd p& minst 25 cm.

Férdelen ligger i att dragspdnningen vid konfektio-
nerade textilier, till skillnad fradn horisontella breda
vavar, verkar pé det hdgre antalet varptrédar. Vid
en typisk vavkonstruktion far duken betydligt hégre
styrka i varpriktningen jamfért med inslagsrikt-
ningen.

Till féljd av denna tillverkningsteknik och upprull-
ningsskillnaden som beskrivs under punkt 4.2.4.1,
forskjuts tyget och det uppstdr diagonala veck till
héger och vdnster om skarven, som sedan avtecknar
sig som bikakeformade ménster (bild 9.1.8). Ju fler
duklager som rullas upp, dvs. ju stérre utfall marki-
sen har, desto stdrre blir den totala férskjutningen
av banorna inbérdes, vilket darmed forstarker bika-



kebildningens effekter (bild 9.1.10) och kan leda till
dukkompression (bild 9.1.12).

Synintrycket av denna effekt kan férstarkas av
ogynnsamt ljusinfall. Bikakebildningen accelereras
och forstarks ytterligare genom inverkan av vata
(luftfuktighet, regn). Om den pé& s& sétt "mjuka”
duken kors in vat, praglas bikakor och veck i speciellt
hég grad. Denna effekt har ingen inverkan pd kvali-
teten, funktionen eller dukarnas livsldngd.

Duken far inte 6verlappas med tydliga veck som
foljd.

2.4.3.Sydd 6ver- och undersom
Over- och undersémmarna brukar som regel sys,
limmas eller svetsas. Vid anvdndning av speciella
kantband (magnetband, snabbmonterade kederlis-
ter etc.) mdste tillverkarens monteringsanvisningar
foljas (sékerhetsupprullning).

5. Sommar och skarvar fér akryl- och polyes-
tervavar

5.1. Sidsommar
| regel konfektioneras dessa dukar av tygbanor
som dr over 120 cm breda, och sidsémmarna kan
tillverkas bade genom sémnad och limning. Vid upp-
rullning ligger lagren i skarvar och sémmar dubbla
ovanpéd varandra (bild 9.1.17).

5.2. Som i utfalls- och breddriktningen
Markisdukar av ca 120 cm breda tygbanor sys eller
limmas i utfalls- resp. breddriktningen.

Denna tillverkningsteknik kan, beroende pd vader-
forhallanden och dukens storlek, leda till sd kallad
bikakebildning (bild 9.1.10), vilket beskrivs under
4.2.41. P& grund av de fenomen som har att géra
med upprullningsskillnad och som beskrivs under
punkt 4.2.4.1, forskjuts tyget och det uppstar dia-
gonala veck till hdger och vanster om skarven, som
sedan avtecknar sig som bikakeformade ménster.
Denna effekt har ingen inverkan pd kvaliteten, funk-
tionen eller dukarnas livsldngd.

6. Sommar och skarvar for PVC-belagd vav

6.1. Sidsommar och skarvar
Dessa dukar konfektioneras av olika breda banor
beroende pd anvdndningsomrdde. | regel svetsas
de enskilda banorna och bearbetas féretradesvis i
utfallsriktningen. | undantagsfall sker limning eller
somnad. De fenomen som har att géra med upp-
rullningsskillnad (se punkt 4.2.4.1) och bikakebildning
(se punkt 4.2.4.2) uppstdr dven har. Denna effekt
har ingen inverkan pd kvaliteten, funktionen eller
dukarnas livslangd. Sidsémmar krdvs i regel inte vid
bearbetning i tvarriktningen.

6.2. S6m i utfallsriktningen
Den PVC-belagda vaven med sina speciellt form-

stabila egenskaper tenderar till veckbildning vid
upprullning pa ror. | vissa fall kan duken till och med
vikas med éverlappning. Detta fenomen beror dels
pd& den ringa elasticiteten hos denna duk, dels pd
den hogre vikten som innebdr en stérre belastning
pd anlaggningen.

Denna tillverkningsteknik kan, beroende pé& vader-
forhallanden och dukens storlek, leda till s& kallad
bikakebildning (bild 9.1.10), vilket beskrivs under
4247,

Bikakebildningen kan strécka sig in till vévbanans
mitt. Aven ndr vaven har tvargdende skarvar eller
inga 6verlappade svetsskarvar i utfallsriktningen,
tenderar duken att hdnga ned i mitten pd grund av
dess egenvikt. Detta leder till att "6verflodig” duk i
mitten eventuellt dverlappas och bildar oénskade
veck.

PVC-belagd vav kan darfor inte anvandas i alla utfo-
randen och storlekar for alla solskyddsanldggningar.
De ovanndmnda effekterna har ingen inverkan pd
kvaliteten, funktionen eller dukarnas livslangd.

7. Sémmar och skarvar fér screendukar av
glasfiber
| regel konfektioneras dessa dukar av flera banor i
Idngd- eller tvarriktningen. Sidsémmar kan, bero-
ende pd anvdndningsomrade, forses med forstark-
ningsband. Férstdrkningsbandet placeras i regel pa
dukens insida.
Vid langsgéende skarvar ligger lagren i skarvar och
sémmar dubbla ovanpéd varandra vid upprullning
(bild 9.1.14). Déarmed uppstar den upprullningsskill-
nad som beskrivs under 4.2.4.1.
Vid tvargdende skarvar uppstdr ingen upprullnings-
skillnad, men det kan andé& férekomma V-formad
veckbildning p& grund av spdnningar i dukbear-
betningen (svetsningar resp. sémmar, se bild 9.4.6).
Genom anslutningen till dukréret och tvargdende
skarvar blir duken tjockare pé& dessa stdllen. Detta
kan visa sig (vid upprullning) som tvarg&ende mdr-
ken pé& duken (bild 9.4.4) och gér inte att undvika
rent tekniskt. Dessa effekter har ingen inverkan pd
kvaliteten, funktionen eller dukarnas livslangd.

Screendukar av glasfiber anvdnds vanligtvis for
vertikala anlédggningar pé fasader. Foér horisontella
anldggningar krdvs speciella &tgdrder fér att garan-
tera problemfri upprullning.

8. Sémmar och skarvar fér screendukar av
polyester
| regel konfektioneras dessa dukar av banor i ldngd-
eller tvarriktningen. De skurna kanterna i sidorna
fallas i regel inte ndr skarvarna placeras i tvarrikt-
ningen eller vid skarvfri bearbetning i langdrikt-
ningen.
Vid ldngsgdende skarvar ligger lagren i skarvar och
sommar dubbla ovanpd varandra vid upprullning
(bild 91.14). Dérmed uppstér de beskrivna effekterna
av upprullningsskillnad dven pé& screendukar av
polyester, se 4.2.4.1. Vid tvdrgdende skarvar uppstar



ingen upprullningsskillnad, men det kan anda
férekomma veckbildning pd grund av spdnningar i
dukbearbetningen (svetsningar resp. sémmar), se
4.2.7. Denna effekt har ingen inverkan pd kvaliteten,
funktionen eller dukarnas livslangd.

3. Information och férklaringar av begrepp

3.1 Boj- och vikvecksrdnder

Dessa uppstdr pd grund av oundviklig upprullning
av de enskilda tygbanorna resp. markisduken under
tillverkningen och dven vid montering av duken pd
anldggningen. Boj- och vikvecksrdnderna blir mérka-
re i motljus. Sarskilt pd ljusa tyger kan de uppfattas
som smuts (bild 9.1.6). Fenomenet minskar emeller-
tid inte p& ndgot satt markisdukens varde. Genom
att man idag kan anvdnda dukar som rullats upp
fran fabrik, kan effekten i stérsta mojliga utstrdck-
ning undvikas. Vid dukar med en bredd och ett
utfall pé dver 600 cm kan det av transportmdssiga
skdl inte forhindras att duken viks. Vid dukbyte och
reparationer kan det inte férhindras att duken viks
under hantering. Dessa bgj- och vikvecksrander ska
betraktas som ofrdnkomliga, med hdnsyn till aktuell
teknisk nivd, och har ingen inverkan pd kvaliteten,
funktionen eller dukarnas livslangd.

3.2. Krit- resp. skriveffekt
Detta &r ljusa rander frédn impregneringsmedlet
pd vavens yta. De uppstdr genom hanteringen vid
konfektionering och montering av anldggningarna.
| synnerhet vid mérka dukférger gar dessa effekter
trots omsorgsfull behandling av dukarna inte helt
att undvika. Denna effekt (bild 9.1.5) motsvarar
aktuell teknisk nivd och haringen inverkan pd kvali-
teten, funktionen eller dukarnas livslangd.

3.3. Fargskillnader mellan olika tygbanor
Vid ytbehandlingen av spinnfargade markisvavar
eller andra jamférbara vavar i olika batcher kan det
uppstd obetydliga fargavvikelser. Dessa syns inom
vavrullarna men ocksad vid olika tillverkningspartier.
Handprover eller foton av vavar kan uppvisa mindre
avvikelser i férhallande till de senare leveranserna.
Denna effekt motsvarar aktuell teknisk nivé och
har ingen inverkan pd kvaliteten, funktionen eller
dukarnas livslangd.

3.4. Vattenpelare
Dukar av spinnféargad akryl eller andra jamférbara
vdvar utan ytterligare beldggning dr inte vatten-
tata. Spinnfargad akryl eller andra jamforbara vavar
har en vattenavvisande impregnering och testas
enligt EN 20811 ett s& kallat Schoppertest. Vavens
vattentdthet ndr den @r ny ar fér spinnfargad akryl
eller andra jamférbara vavar > 32 mbar. | ndrheten
av skarvar @r vattenpelaren betydligt lagre p& grund
av den perforering som uppstar vid somnaden.
Denna effekt motsvarar aktuell teknisk nivé och
har ingen inverkan pd kvaliteten, funktionen eller
dukarnas livslangd. Vid limmade skarvar paverkas

inte vattenpelaren i skarvomradet.

3.5. Bikakebildning
Se 4.2.41 och 4.2.4.2. Denna effekt motsvarar aktuell
teknisk niva och har ingen inverkan pd kvaliteten,
funktionen eller dukarnas livslangd.

3.6. Dukkompression
Se 4.2.4.2. S&vida denna effekt inte begrdnsar mar-
kisens funktion, motsvarar den aktuell teknisk niva
och har ingen inverkan pd kvaliteten, funktionen
eller dukarnas livsldngd.

3.7. Kantband vid volang
Till foljd av de olika materialen, deras ytstruktur och
den fargpalett som erbjuds fér kantbanden jamfort
med markisduken, gdr det inte att undvika skillnader
i farg och/eller ytstruktur. Denna effekt motsvarar
aktuell teknisk nivé och har ingen inverkan p& kvali-
teten, funktionen eller dukarnas livslangd.

3.8. Fargavvikelser i férhallande till fotokol-
lektioner i provbocker
Ménstret pd en markisduk kan bara pd ett ungefar
visas med hjalp av ett foto. Exakt fargétergivning
ar inte majlig. Aven banornas uppdelning och deras
rapport visas endast som exempel p& dessa foton.
Mindre avvikelser mellan fotot och originalet mot-
svarar aktuell teknisk nivé.

3.9. Fargavvikelser i férhallande till férgprov-
skollektioner
Mindre avvikelser fran provkollektioner fér markisdu-
kar gdr inte att undvika, eftersom prov och duk kan
hdrstamma frén olika tillverkningspartier, se dven
4.3.3. Mindre avvikelser mellan provkollektionen och
originalet motsvarar aktuell teknisk niva.

3.10. Fargavvikelser i olika belysningar
Beroende pa vilken riktning man betraktar duken
fran och aven ljusinfallet (i synnerhet motljus) kan
det uppstd tydliga skillnader i vévens farger, vilket
delvis ocksd &r onskvart. Darfor rekommenderas
det att man vid val av tyg betraktar tyget ur olika
vinklar. Fargavvikelser vid betraktning ur olika vinklar
eller genomskinlighet motsvarar aktuell teknisk nivé.

3.11. Sdrskilda egenskaper for tryckta monster
For vévar som dr tryckta endast pé& ena sidan (bild
9.1.4) kan markisduken efter nskemal bearbetas
fran insidan eller utsidan. Det ar tekniskt majligt
att trycket lyser igenom pd den otryckta sidan och
detta dr delvis ocksd dnskvart. Fér dubbelsidigt
tryckta vavar gér det tekniskt inte att undvika att
motiven férskjuts ndgot p& ovan- och undersidan.
En eventuell forskjutning av tryckmotivet motsvarar
aktuell teknisk niva.

12. Sadarskilda egenskaper for digitaltryck
Dessa riktlinjer gdller inte fér markisdukar med
digitaltryck.



13. Sarskilda egenskaper for jacquardvavda dukar
Denna vavteknik ger oundvikligen olika utseende pa
ovan- och undersidan av markisduken. Denna effekt
motsvarar aktuell teknisk niva.

14. Ljuspunkter och genomlysningseffekter
Uppstar till féljd av i branschen vanligt forekom-
mande oregelbundenheter i vdvgarnerna och den
efterféljande bearbetningen. De syns vid betraktan-
de i motljus och kan védvnadstekniskt inte undvikas.
Denna effekt motsvarar aktuell teknisk niva.

15. Specialkonfektioneringar
Vid specialkonfektioneringar kan oregelbundna
skarvar uppstd pd grund av formgivningen. Denna
effekt motsvarar aktuell teknisk niva.

16. Nedhdng av markisduken
Ar tekniskt oundvikligt till f5ljd av dukens egenvikt
och enligt beskrivningen under 4.2.4.1. Nedhdnget
forstarks betydligt vid paverkan av vaderleken, som
vind och 6kad egenvikt p.g.a. fukt och nederbérd.
Denna effekt har ingen inverkan pé kvaliteten,
funktionen eller dukarnas livsldngd, om man féljer
instruktionerna fran tillverkaren av den aktuella
markisen.

17. Sytrad
P& grund av de olika materialen och den fargpalett
som kan levereras, gar det inte att undvika skillnader
i fargkombinationer av sytrdd och duk.

18. Limning
Vid tryckning av detta dokument var féljande meto-
der vanligast férekommande vad gdller limning:
1. Limning med fuktresistent lim (smadiltlim)
2. Hogfrekvenssvetsning med tejp
3. Ultraljudssvetsning med fuktresistent tejp

19. Kopplade markisanldggningar
Det kan uppstd monsteravvikelser i horisontell eller
vertikal riktning mellan markisdukar och skydden
daremellan. Eventuella ménsteravvikelser ar tillatna.

20. Stodlager
Beroende pd markisanldggningens utférande och
konstruktion kan dukréret och duken férses med
punktvisa och genomgdende stodlager, for att korri-
gera nedhdnget eller dukspdnningen. Vid punktvisa
stodlager kan det pd& grund av miljépaverkan pd
dukytan eller den betydligt hogre friktionen uppsta
storre slitage och nedsmutsning i dessa omréden. |
synnerhet vid kopplade anldggningar med genom-
gdende duk gdr en tydlig nedsmutsning inte att
undvika. Punktvisa stédlager ska alltid placeras pé
skarvar eller férstarkningsremsor.

21. Anvéndning av markis som regnskydd
Anvandning av markis vid regn regleras i DIN EN
13561 och kraven i denna standard mdste uppfyllas.
Annars kan skador i véven och pd anldggningen

uppsta till foljd av vattenansamling p& dukens yta
(vattensdcksbildning). Dukar som rullats in véata
bor s& snart som majligt torkas for att férhindra
mogelangrepp, se punkt 6.2.

22. Korgmarkiser mikrohal
Akrylvaven ar behandlad med Teflon ytbehandling
som gor vaven styv, vilket ar kédnnetecken som later
vaven forbli stram ndr den anvdnds till traditionella
markiser som rullas upp.
Nar samma vdv anvdnds i tillverkning av
upphissbara korgmarkiser kan det dock uppsta
mikrohdl i vecken pga och t.e.x sand i luften. Detta
ar ingen grund for reklamation.

5. Vattentathet

5.1.Markisdukar av spinnfargad akryl och poly-
ester
Markisdukar @r inte vattentdta, se dven 4.3.4. Lik-
som hos alla vavar finns det mikroskopiska sma hél
pd de stdllen dar trédarna korsar varandra.
Markisdukar férses med en speciell impregnering
som utvecklats fér anvandning utomhus, sé& att de
blir vatten-, smuts- och oljeavvisande. Impregnering-
en gor att vattendroppar bildar pérlor pd nya mar-
kisdukar och kan rinna av vid lamplig lutning. Denna
effekt minskar genom vdaderlekens och miljons
inverkan och leder med tiden till att markisduken tar
upp mer fukt. Om en hégre grad av vattentdthet
kravs, bori stdllet en belagd vav anvdandas. Vid klas-
sisk sémnad kan skarvarna dessutom tétas, medan
limmade skarvar tack vare bearbetningsprocessen
redan dr vattentdta.

5.2.PVC-belagd vav
PVC-belagda vavar &r pd grund av sina speciella
egenskaper varaktigt vattentdta.

5.3.Screenvdvar av glasfiber och polyester
Screenvdvar av glasfiber och polyester sldpper
igenom vatten pd grund av materialets pordsa
egenskaper.

6. Dukarnas
vaderbestdndighet

6.1.Fargbestdndighet och féargskillnader hos
vdven och dess beldggning
Vaderbestandigheten mdats enligt DIN EN ISO 105
BO4, pd en graskala, och maste minst uppga till
varde 4 (hégsta mojliga varde ar 5). Efter 1000 tim-
mars konstgjord exponering bedéms avvikelsen frén
nyskicket och uppgifterna dokumenteras i vavtillver-
karens datablad.



Tillverkarna stravar efter att hélla avvikelserna
mellan olika tillverkningspartier inom sndva,
acceptabla grdnser. Det kan dock férekomma att
fargskillnader uppstdr mellan olika partier eller

att fargen pd markisduken avviker négot frén
fargen pé provet. Dessa skillnader ligger dock inom
toleranserna och motsvarar aktuell teknisk niva.

6.2.Bestdndighet mot réta och miljopaverkan
Markisdukar tillverkas i regel av syntetiska fibrer.
Det finns inga biologiskt nedbrytbara element i
dessa vdvar. Detta innebdr att de dr okdnsliga for
réta. Ansamling av smuts och organiska dmnen
pd vavens yta kan i kombination med fukt utgora
idealisk ndring for alger och svampar. En svampdo-
dande ytbehandling kan idag inte férhindra detta
fullstandigt, eftersom lagstiftaren av miljshdnsyn
har férbjudit tidigare anvanda kemikalier.

Om en duk rullas upp ndr den ar fuktig, kan fukten
som finns i eller mellan tyglagren inte torka. Detta
leder dels till missfargningar pd grund av vatten-
flackar, dels till svampangrepp i form av bldnader.
Dessa angrepp gdr inte att férhindra helt och hél-
let, p& grund av de strdnga miljéskyddskraven vad
gdller alg- och svamphdmmande medel. Vata dukar

forstarker ocksd "bikakeeffekten”, som beskrivs under

435, Det ar darfor viktigt att dukarna sé snart
som mojligt kdrs ut s& att de kan torka. Skador som
uppstdr genom att dessa anvisningar inte foljs kan
i regel inte dtgdrdas och motsvarar aktuell teknisk
niva.

7. Hanvisningar, riktlinjer och
tillverkardatablad
7.1.Hanvisningar

7.1.1.0Oversiktstabell Sver textilnormer for mar-
kistyger, sid. 37+38

7.1.2.0versiktstabell f5r DIN EN 13561, sid. 39
7.2.Riktlinjer

7.2.1.Riktlinjer for teknisk radgivning, vid for-
séljning och montering av vikarmsmarkiser (ITRS)

7.2.2.Riktlinjer for sékerhetsforeskrifter i mon-
terings- och bruksanvisningar fér markiser (ITRS)

7.2.3.Riktlinjer for vindbelastning vid konstruk-
tion av avslut och markiser i inkért ldige (ITRS)

7.2.4.Riktlinjer for skotselrad for markisdukar
(ITRS)

7.3.Tillverkardatablad
Information om egenskaper, prestanda och bear-
betningsanvisningar for olika vavar tillhandahdlls av
tillverkaren i form av specifika datablad.

8. Facit och slutsatser
De produkttypiska egenskaper som beskrivs i dessa
riktlinjer har huvudsakligen med utseendet att géra
och begrdnsar sig inte till vissa fabrikat. De beskriver
den aktuella tekniska nivan vid tryckning och for-
minskar inte markisdukens funktion och anvandning.



Bild 9.1.1 Tillatet kort tradbrott som ger ljusgenomslépp

Orsak: Brott pd varp- eller inslagstrédden under vavning p& grund av spdnningar.

Bild 9.1.2 Tillaten invévd frammande trad

Orsak: Annorlunda fargat ludd som arbetats in vid spinnings- eller vdvningsprocessen.



Bild 9.1.3 Tillatna inflygningar

Orsak: Inflygningar uppstar genom anhopning av fiberludd i spinnings-, tvinnings- eller vavnings-

processen.
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Bild 9.1.4 Tillaten ménsterforskjutning for tryckta tyger

Orsak: Uppstér tekniskt vid skarvning av tygbanor.



Bild 9.1.5 Tillaten krit- och skriveffekt

Orsak: Ljusa rander fran impregneringsmedlet p& vavens yta.

Bild 9.1.6 Tillatna bgj- och vikvecksrander

Orsak: Pigmentférskjutningar i impregneringen som orsakas genom bdjning eller veck vid tillverk-
ning, transport eller dukbyte, se 4.3.1.



Bild 9.1.7 Stédlager

Orsak: Beroende p& markisanldggningens utférande och konstruktion kan dukréret eller duken
forses med punktvisa och genomgdende stédlager, se 4.3.20.

Bild 9.1.8 Tillaten vagighet néra skarven (bikakebildning)

Orsak: se 4.2.4.2



Bild 9.1.9 Tillaten vagighet och tdjning néra sémmen

Orsak: se 4.2.41

Bild 9.1.10 Tilléten vagighet i banan (bikakebildning)

Orsak: se 4.2.4.2,424.2 och 4.2.6.2



. Upprullningsveck Sidsém
* Tygbanans mitt i form av rutmon-

ster kan uppsta

Tygbanans mitt
Skarv Skarvfritt Skarv Skarvfritt Skarv
] i ]
\ | | f |
I | ! i I
L ——— e ——
Vagighet i tyget
1200 1200

Bild 9.1.11 Olika upprullningsdiameter vid skarv och s6m
Orsak: se 4.2.51

Bild 9.1.12 Tillatet upprullningsveck pa duken
Orsak: se 411 och 4.2.4.2




Bild 9.1.13 Avbildning av &verrullningsveck

Orsak: se 4.1.1

Langdskillnad mellan dvre och undre tyglager vid skarvar och sommar vid upprullning av tyget pa tygaxeln
(oberoende av uppruliningsdiametern).

. DTW = Tygaxelns diameter
; [ DGI1 = Medeldiameter for undre tyglager
| [ DG2 = Medeldiameter for Ovre tyglager
SG = Tygtjocklek

Under tyglagrets omkrets = DG1 x 3,14

Ovre tyglagrets diameter = DGI x 2 x SG

—f Ovre tyglagrets omkrets DG2 = DG2 x 3,14

o0 Langdskillnad mellan under och dvre tyglager
=2xSGx3,14

Langdskillnaden mellan det dvre och undre tyglagret beror endast pa tygets tjocklek. Vid forbindning av tva
tyglager (skarv, som) hindras forskjutningen av tyglagren och spanningar uppstar i tyget.

For akrylvavar ar jockleken SG = 0,5 mm

Per omlindning ar langdskilinaden 2 x 0,5 x 3,14 = 3,14 mm!

Bild 9.1.14 Dubbel vév vid skarvar och sémmar

Orsak: se 4.2.4.1



Nedhang av markisduken i langdriktningen
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15. Mgjligt nedhdng av markisduken

Orsak: se 411

Nedhang av markisduken i tvarriktningen mellan skarvar
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Nedhang

16. MGgjligt nedhdng av enskilda tygbanor

Orsak: se 411




17. Hanteringsveck vid markisdukar av polyester

Orsak: Oundvikliga materialrérelser vid tillverkning och dukmontering.

18. Tekniskt betingade hanteringsveck vid transport eller montering

Orsak: Duken mdste vikas vid montering eller transport.



9.1.19 Tillaten férpackningsbetingad veckbildning vid volangen



2. Markisdukar (limmade ldngsgéende skarvar)

2.1. Avbildning av synliga skarvar vid limning

Orsak: Oundyvikliga materialrérelser vid tillverkning och dukmontering.

2.2. Avbildning av genomslag vid anvédndning av tejp

Det synliga genomslaget kan vara starkare beroende pé& konstruktion och/eller ljusférhéllanden. En
oregelbunden missfdrgning av skarven fran lim eller tejp ar inte tilldten.



9.2.4 Majliga optiska férdndringar vid limskarvar

9.3 Markisdukar PVC/Screen

9.3.1 Bild av en hégfrekvenssvetsskarv

Orsak: Materialfartjockning vid svetsning av enskilda banor ar tillatet.
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9.3.2 Glanseffekt pa baksidan av en hégfrekvenssvetsskarv

Orsak: Uppstdr genom materialfértjockning beroende pd elektrodytan.

9.4 Blixtlasforsedda markiser (ZIP-system)

)
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Bild 9.4.1 M&jlig tilléten veckbildning vid ZIP-system i sidsémmarna (6vergdng till blixtlas)

Blixtlasférsedda dukar uppvisar, speciellt i kanterna, latta veck. Dessa veck kan upptréda pd grund
av att duken och blixtlaset ligger ovanpd varandra och inte rullas upp lika langt. Vid upprullning
viks d& duken ihop vid kanterna. Detta visar sig som veck eller vagighet. Effekten forstarks av
vaderpdverkan.



Bild 9.4.2 Tillaten veckbildning vid ZIP-system i skarvar och sémmar

Vid tvargdende dukar kan det bildas smé veck eller rynkor vid skarvarna.

Bild 9.4.3 Majlig tillaten deformering av dukens yta vid ZIP-system



Bild 9.4.4 Tvadrgdende marken fran anslutningen till dukrdret och synliga skarvar kan uppsta péa
duken, se 4.2.7.

Bild 9.4.5 Pa PVC-fonstret kan det uppsta repor och ldngsgéende rénder

Statisk elektricitet kan géra att materialet i hdgre grad drar till sig smutspartiklar.



Bild 9.4.6 Duk med fonster

Olika fysikaliska egenskaper hos solskyddsvavar och PVC-fénster kan, beroende pd temperatur,
leda till veckbildning, uppfransning, béjning vid évergdngen och gnisslande ljud.
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Bild 9.4.7 Vagrata resp. lodrata skarvar

Beroende pd dukens bredd, vid vagrata skarvar som regel med bérjan nedifrdn med banor i full-
bredd och vid lodrata skarvar spegelvdnd konfektionering. Skarvarnas positioner beror pd dukens
bredd. Varierande vavtjocklek vid svetsskarvarna kan leda till olika ljusinfall, d.v.s. i motljus kan en
del av duken uppfattas som mérkare/ljusare.



5 r = 4
Bild 9.4.6 V-formade veck
Orsak: se 4.2.7

5. Korgmarkiser

Bild 9.5.1 Korgmarkiser mikrohal

Orsak se: 22. Korgmarkiser mikrohdail.



Oversiktstabell dver textilnormer for markistyger

Huvudbeteckning Textilnorm Norm for belagda textilvdvnader
Rivstyrka (tungformade provkop- EN ISO 13937-4 Textil - - se textilnorm
par) Tygers rivstyrkeegenskaper

- Del 4: Bestdmning av
rivkraft med tungformade
provkoppar (dubbel rivme-
tod) (ISO 13937-4:2000);
tysk version

EN ISO 13937-4:2000

Vattenpelare EN ISO 20811 DIN EN 1734
Norm, 1992-08 Norm, 1997-02
Textil - Bestdmning av vat- Gummi- eller plastbelagda tyger
tentdthet - Hydrostatisk - Bestdmning av vattentat-
metod (ISO 811:1981); tysk het - Metod med lagt tryck; tysk
version EN 20811:1992 version EN 1734:1996
Ljusbestandighet EN ISO 105-B02 - se textilnorm

Norm, 2002-07

Textil - Farghdardighetsprov-
ning - Del BO2: Farghdar-
dighet mot artificiellt ljus:
Provning med Xenonbdg-
lampa (ISO 105-B02:1994

+ tilldgg 1:1998 + tillagg
2:2000); tysk version

EN ISO 105-B02:1999 +
A1:2002

Vaderbestdndighet EN ISO 105-BO4 - se textilnorm
Norm, 1997-05

Textil - Farghardighetsprov-
ning - Del BO4: Farg-
hardighet mot artificiell
vdderpdverkan: Provning
med Xenonbéaglampa (ISO
105-BO4:1994); tysk version
EN ISO 105-B04:1997

Vattenavvisande egenskaper EN 24920 - se textilnorm
Norm, 1992-08

Textil - Bestdmning av
vattenavvisande egen-
skaper (strilmetod) (ISO
4920:1981); tysk version EN
24920:1992




Huvudbeteckning

Textilnorm

Norm for belagda textilvdvnader

Klimatforhéllanden for
laboratorium

EN ISO 139

Norm, 2005-04

Textil - Standardatmosfarer
for konditionering och prov-
ning (ISO 139:2005); tysk
version EN ISO 139:2005

- se textilnorm

Materialidentifiering

ISO 2076
Norm, 2001-05
Textil - Konstfibrer - Sam-

lingsnamn och férkortning-
ar (2001-05)

- se textilnorm

Léngd och bredd

EN 1773

Norm, 1997-03

Textil - Tyger - Bestdmning
av bredd och lédngd

EN ISO 2286-1

Norm, 1998-07

Gummi- eller plastbelagda tyger
- Bestdmning av matt och vikt
hos material i rulle - Del 1: Me-
toder for bestédmning av langd,
bredd och nettomassa (ISO
2286-1:1998); tysk version EN ISO
2286-1:1998

Areavikt

EN 12127

Norm, 1997-12

Textil - Tyger - Bestdmning
av areavikt genom anvand-
ning av sma prover

EN ISO 2286-1

Norm, 1998-07

Gummi- eller plastbelagda tyger
- Bestdmning av matt och vikt
hos material i rulle - Del 1: Me-
toder for bestdmning av langd,
bredd och nettomassa (ISO
2286-1:1998); tysk version EN ISO
2286-1:1998

Dragstyrka och t&jning

EN ISO 13934-1

Norm, 1999-04

Textil - Tygers dragstyrke-
egenskaper - Del 1: Be-
stdmning av maximal kraft
och téjning med remsme-
toden

EN ISO 1421

Norm, 1998-08

Gummi- eller plastbelagda tyger
- Bestdmning av dragstyrka och
téjning vid brott (ISO 1421:1998);
tysk version EN ISO 1421:1998

Rivstyrka (byxformade
provkoppar)

EN ISO 13937-2

Textil - Tygers rivstyrke-
egenskaper - Del 2:
Bestdmning av rivkraft
med byxformade provkop-
par (enkel rivmetod) (ISO
13937-2:2000); tysk version
EN ISO 13937-2:2000

- se textilnorm




Huvudbeteckning

Textilnorm

Norm for belagda textilvdvnader

Fargbestdandighet

EN ISO 105-A02

Norm, 1994-10

Textil - Farghardighetsprov-
ning - Del AO2: Graskala for
bedémning av farg&dndring
(ISO 105-A02:1993); tysk
version EN 20105-A02:1994

- se textilnorm

Klimatférhallanden for
laboratorium

EN ISO 139

Norm, 2005-04

Textil - Standardatmosfarer
for konditionering och prov-
ning (ISO 139:2005); tysk
version EN ISO 139:2005

- se textilnorm

Vattenpelare

EN ISO 20811

Norm, 1992-08

Textil - Bestdmning av vat-
tentdthet - Hydrostatisk
metod (ISO 811:1981); tysk
version EN 20811:1992

DIN EN 1734

Norm, 1997-02

Gummi- eller plastbelagda tyger
- Bestdmning av vattentdthet

- Metod med l&gt tryck; tysk
version EN 1734:1996

Vaderbestandighet

EN ISO 105-BO4

Norm, 1997-05

Textil - Farghardighetsprov-
ning - Del BO4: Farg-
hardighet mot artificiell
vaderpdverkan: Provning
med Xenonbé&glampa (ISO
105-BO4:1994); tysk version
EN ISO 105-B04:1997

- se textilnorm

Dragstyrka och t&jning

EN ISO 13934-1

Norm, 1999-04

Textil - Tygers dragstyrke-
egenskaper - Del 1: Be-
stdmning av maximal kraft
och téjning med remsme-
toden

EN ISO 1421

Norm, 1998-08

Gummi- eller plastbelagda tyger
- Bestdmning av dragstyrka och
téjning vid brott (ISO 1421:1998);
tysk version EN ISO 1421:1998
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Foljande riktlinjer och rekommendationer ska hadnvisas till via ITRS e.V.:
- Riktlinje for sdkerhetsféreskrifter i monterings- och bruksanvisningar fér markiser

- Riktlinje for teknisk rddgivning, vid forsaljning och montering av vikarmsmarkiser

- Riktlinje for rengéring och underhdéll av markisdukar

- Rekommendation gdllande trdd|6s teknik i byggnadsautomation

- Riktlinje fér utvdrdering av produktegenskaper hos persienner/utomhusjalusier

- Riktlinje for utvardering av produktegenskaper hos markiser

- Riktlinje: Utbildning, certifikat, bestallning och intyg for elektriker med inriktning pd jalusi- och
solskyddsteknik

- Rekommendation gdllande belastning p.g.a. vindsug i ytterkanterna av reklambanderoller, som mdste
tas hdnsyn till vid konfektionering

- Solskydd vid utrymningsvdgar

- Rekommendation gdllande berdkning av fénster med lador for rulljalusier
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